
ENZIMAS



TEXBIO PP:

Enzima para procesos de Biodescrude en frio, 
para algodón y sus mezclas.

BENEFICIOS: 
• Alta hidro�lidad en la �bra
• Mejor tacto del tejido
• Menor pérdida de peso y mayor resistencia del tejido
• Reducción de tiempos de proceso, agua y energía
• Amigable con el medio ambiente.

PARAMETROS DE PROCESO:
pH: 6.5-9
Temperatura: 40-65◦C
Tiempo de proceso: 10-30 min
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TEXCAT RT:

Es una enzima catalasa lista para usarse, que cataliza la transformación del peróxido de hidrógeno en 
oxígeno y agua. TEXCAT RT está diseñada especialmente para el peróxido de hidrógeno y no inter�ere con 
los colorantes.

BENEFICIOS:
• Reduce el consumo de agua 
• Reduce el tiempo de preparación de los tejidos para la tintura.
• Brinda una eliminación total del peróxido que es  consistente de lote a lote. 
• No tiene efecto perjudicial sobre los colorantes. 
• Completamente biodegradable.
• Estable en un amplio rango de pH.
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TEXPOLISH NL
Enzima para biopulido .
Recomendado para el acabado enzimático de tejidos de punto y prendas celulósicas con tendencia a la 
formación de pilling.

BENEFICIOS:
• Super�cie estructural más limpia.
• Resistencia a la formación de bolitas en el tejido 
• Modi�ca las características de los tejidos 
• Mejora la calidad de la tela 
• Mejor tacto 
• Materiales más suaves y uniformes. 
• Mejora la brillantez, y la luminosidad de las tinturas.

PARAMETROS DE PROCESO:

Rango de pH: 5.5-8
Temperatura: 50-60  C
Tiempo: 30-60 min

MUESTRA NO TRATADA, 
RESULTANDO PILLING 1

TEXPOLISH NL DESPUÉS DE 
20 LAVADAS, PILLING 4-5
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TEXZISE  H 

Enzima alfa-amilasa 
Es una amilasa que hidroliza los polisacáridos de almidón, bajo un proceso llamado desengo-
mado enzimático y especí�camente, la goma presente en los pantalones de mezclilla.

BENEFICIOS

• Actividad constante y excelente reproducibilidad
• Reduce la formación de marcas o quiebres en el 
desengomado 
  del tejido plano
• Amplio rango de actividad
• No sufre desactividad térmica
• El proceso de desengomado es uniforme 
• Da un alto grado de absorción uniforme lo cual 

PARAMETROS DE PROCESO 

Enzima TEXZISE H

Dosi�cación

Temp oC

pH

1,0 -2,0

20 - 85

5 – 10

GRAFICO DE PROCESO




